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메리텍산업

http://www.meritecind.com



당신의 눈길이 닿지 않는 곳까지
마음을 담아 고객 중심의
기업이 되겠습니다.

우리는 프레스 자동화 및 공장FA 의 솔루션을 제공하고 있습니다.

MESSAGE FOR CLIENTS
회사개요 및 인사말

다양한 고객의 요구에 성실하게 대응하기 위하여 최상의 엔지니어로

합리적인 솔루션을 제공할 것을 약속 드립니다.



2007.

메리텍산업
설립

2008.

NC LEVELLER FEEDER 개발
(L-TYPE 3.2T)

HISTORY
걸어온길

2010 2015 2020 20222007

“미래를 향한 메리텍산업의 도전은 멈추지 않습니다.”

2012.

SEMI-SHUTTLE TRANSFER 개발

2009.

NC LEVELLER FEEDER 개발
(L-TYPE 4.5T)

2010.

NC LEVELLER FEEDER 개발
(L-TYPE 6.0T)

2013.

3D TRANSFER 개발

2014.

SHUTTLE TRANSFER 개발

2015.

단동로봇 개발

2016.

단동 가변 트렌스퍼 개발

2019.

3D TRANSFER 개발 (1000TON)
3D TRANSFER 개발 (2000TON)

2021.

수소자동차 부품 양산 자동화 개발

2022.

다관절 로봇 라인 시스템 구축



ENTERPRISE STATUS
기업현황

설계팀

대표이사

경영지원팀

기술연구소 제조기술부

생산관리팀제조팀제어팀

C/S팀

영업팀

영업본부

ORGANIZATION
조직도

경기도 안산시 단원구
지원로 115번길23호

프레스 자동화

일반 FA

TAPING AUTOMATION

http:/.meritecind.com



PRESS AUTOMATION SYSTEM
SMALL PRESS AUTOMATION

■ MICRO TYPE ■ STAND TYPE

■ UNCOIL _ LEVELLER

■ UNCOILER

■ PRECISION LEVELLER



PRESS AUTOMATION SYSTEM
NC LEVELLER FEEDER

NC LEVELLER FEEDER

■ L - Series

NC LEVELLER FEEDER

■ M - Series ■ H - Series ■ T - Series



PRESS AUTOMATION SYSTEM
TRANSEFR AUTOMATION

■ SEMI SHUTTLE TRANSFER

■ SINGLE VARIABLE TRANSFER

TRANSFER LINE

■ 3D TRANSFER

TRANSFER LINE

■ SHUTTLE ROBOT



PRESS AUTOMATION SYSTEM
TRANSEFR AUTOMATION

■ 다관절 ROBOT

다관절 로보트 LINE



물류 자동화 SYSTEM
LOGISTIC AUTOMATION



물류 자동화 SYSTEM
LOGISTIC AUTOMATION

ICEPACK INCASING 물류라인

■ 기본개요

▪ WORK : ICEPACK

▪ C/T : 1 EA / 2 SEC

▪ MODEL : 다기종

■ 주요 PROCESS

ROTARY 
POUCH M/C

PACK 지하수

공급 및 포장

중량선별기

PACK 단위

중량 검사

델타 로봇

포장박스

INCASING

TAPING M/C

포장박스

상부 TAPING

PALLETIZING

포장박스

PALLET 적재

제함기

BOX 조립 및

하부 TAPPING

P BOX
제함기

P BOX 조립 및

공급



PRESS 자동화 SYSTEM
PRESS AUTOMATION

케이스 너트 용접 시스템

■ 기본개요

▪ WORK : CASE PANEL

▪ C/T : 25 SEC

▪ MODEL : 1 EA (LH / RH)

■ 주요 PROCESS

▪ IN-STOCKER (소재 수동 적재)

▪ 제품 정렬 장치

▪ 센서 시스템 제품 방향 검사

▪ PIN 자동 공급

▪ SPOT 자동 용접

PRESS PALLETIZING SYSTEM

■ 기본개요

▪ WORK : COVER

▪ C/T : 8 SEC

▪ MODEL : 3 EA

■ 주요 PROCESS

▪ 6축 ROBOT 이용 제품 이송

▪ VISION 자동 검사

▪ BOX 수동공급

▪ 자동 PALLETIZING



조립 자동화 SYSTEM
ASSEMBLY AUTOMATION

CRADLE TURN-OVER M/C

■ 기본개요

▪ WORK : CHRYSLER WL CRADLE

▪ C/T : 47 SEC

▪ MODEL : 2 EA

■ 주요 PROCESS

▪ AGV SKID LIFTER 구성

▪ L/R 장비 대칭 구성

▪ CRADLE 제품 CLAMP 구성

▪ L/R 장비 전/후, 상/하 회전,

3축 SERVO 동기화 구동

▪ AGV SKID LIFTER 정상 상승 확인

▪ CRADLE 반전 투입 확인

FRONT SHOCK ABSORBER 조립 장비

■ 기본개요

▪ WORK : SHOCK ABSORBER

▪ C/T : 47 SEC

▪ MODEL : 8 EA (L/R)

■ 주요 PROCESS

▪ 제품 기종별 하부 안착 JIG 자동 변환 서보 구성

▪ 기종별 스프링 GUIDE 전/후 좌/우 자동 변환 서보 구성

▪ SHOCK ABSORBER BODY CLAMP 장치 구성

▪ 인슐레이터 GUIDE 자동 공급 및 배출 장비 구성

▪ 상부 인슐레이터 자동 각도 보정 회전 서버 장치 구성

▪ 너트 런너 상/하강 자동 체결 장치

▪ 기종별 스프링 자동 압축 서보 장치 구성

▪ 스넵링 조립 간극 확인 센서 구성



조립 자동화 SYSTEM
ASSEMBLY AUTOMATION

DIFF BUSH PRESS LINE

■ 기본개요

▪ WORK : DIFFERENTIAL GEAR HOUSING

▪ C/T : 47 SEC

▪ MODEL : 20 EA 

■ 주요 PROCESS

▪ 조립 확인 장치

▪ BUSH 압입 서보 프레스 구성

▪ BUSH 압입 확인 장치 구성

▪ 제품 이송 GANTRY 2 HEAD 구성

▪ 제품 배출 2단 스키드 리턴 방식 컨베어 구성

HOUSING GUIDE RING 조립 자동화

■ 기본개요

▪ WORK : HOUSING GUIDE RING

▪ C/T : 20 SEC

▪ MODEL : 1 EA

(MAIN : 1종 / BLOCK 1종) 

■ 주요 PROCESS

▪ 공 급 : IN-STOCKER

▪ WORK ROADING : 협동 ROBOT

▪ WORK 위치 측정 : VISOIN

▪ WORK 위치 결정

▪ 센터링 가공 (1500 rpm)

▪ 배 출 : OUT-STOCKER



RELIEF VALVE 조립 자동화 라인

■ 기본개요

▪ WORK : RELIEF VALVE

▪ C/T : 1 EA / 2 SEC

▪ MODEL : 1 EA

■ 주요 PROCESS

BODY 공급
ASS’Y

공급 FEEDER → 공급
TURN → AIR BLOW → 
OK 배출 → 제품 잔품 확
인 → MIAN CARRIER → 
OIL 도포

변체
ASS’Y

공급 FEEDER → 공급
SHUTTLE & TURN → 코
킹 → AIR BLOW → 비젼
검사 → OK 배출 TURN
→ MAIN CARRIER → 압

입 및 확인

PACKING
ASS’Y

공급 FEEDER → 펀칭
→ 비젼 검사 및 TURN 공
급

SPRING
ASS’Y

공급 FEEDER → 회전공급
P&P → 압력확인 → 내경
검사 → OK 배출 P&P → 
MIAN CARRIER

INPUT 
CONVEYOR

공급 FEEDER → 공급
SHUTTLE / P&P → 코킹
→ AIR BLOW → 비젼검
사 → 조립 ASS’Y

조립 자동화 SYSTEM
ASSEMBLY AUTOMATION



측정 자동화 SYSTEM
MEASUREMENT AUTOMATION

GEAR 측정 및 등급분류 자동화

■ 기본개요

▪ WORK : GEAR

▪ C/T : 30 SEC

▪ MODEL : 7 EA

(MAIN : 4종 / SUB 3종)

■ 주요 PROCESS

▪ 공 급 : 가공기 (Before M/C)

▪ 전달 오차 측정

▪ GEAR ROLLING 측정

▪ DIMENSION 측정 (In-line CMM)

▪ LASER MARKING & BARCODE READING

▪ NG 배출 : Type 별

▪ 등급분류 : Box palletizing system

SUPPORT RING 측정 자동화

■ 기본개요

▪ WORK : MQ4-HEV, MQ4-PHEV

▪ C/T : 98 SEC

▪ MODEL : 2 EA

■ 주요 PROCESS

▪ 공 급 : 가공기 (Before M/C)

▪ MULTI PICK & PLACE 이송

▪ 제품 외관 AIR BLOW 세척 BOOTH 구성

▪ DIMENSION 측정 (In-line CMM)

▪ LASER MARKING & BARCODE READING

▪ NG 배출 & 적재 컨베어 구성

▪ OK품 배출 셔틀 구성

▪ 장비내 에어컨 및 제습, 열풍기, 온도 센서 구성

▪ AIR BLOW & 세척부 MIST 집진 구성



STATOR 측정 자동화

■ 기본개요

▪ WORK : STATOR

▪ C/T : 240 SEC

▪ MODEL : 3 EA

■ 주요 PROCESS

INPUT

공급 : PRESS (Before M/C)
1차 고열 배출 : 환풍 시스템
2차 고열 배출 : 냉각 시스템

INSPECTION

PICK & PLACE UNIT : 2축 SERVO
WORK 위치 정렬
1차 SLOT 검사 : GO / NO
2차 SLOT 검사 : GO / NO

MEASUREMENT

3차원 측정
NG 배출 CONVEYOR
MARKING : LASER & BARCODE

OUTPUT

PICK & PLACE UNIT : 2축 SERVO
배출 : 3단 x 3열 (1box / 2ea)
공박스 공급 : 3단 x 3열
위치 정렬 PUSHER UNIT

측정 자동화 SYSTEM
MEASUREMENT AUTOMATION



U FRAME or TOP PLATE 측정 자동화

■ 기본개요

▪ WORK : U FRAME or TOP PLATE

▪ C/T :  SEC

▪ MODEL : 1 EA

■ 주요 PROCESS

INPUT 
CONVEYOR

BELT CONVEYOR UNIT
ESCAPER UNIT
위치 정렬 PUSHER UNIT

MULTI 
LOADER

PICK & PLACE UNIT
X축 서보 구동 UNIT
Z축 서보 구동 UNIT
VACUUM PAD UNIT

MEASUREMENT

제품 정렬 PUSHER UNIT
센서 서보 이송 UNIT
레이져 프로파일 센서
LVDT SENSOR UNIT

OUTPUT 
SHUTTLE

BELT CONVEYOR UNIT
전/후 SHUTTLE UNIT

OUTPUT 
CONVEYOR

BELT CONVEYOR - NG
BELT CONVEYOR  - OK
ESCAPER UNIT

측정 자동화 SYSTEM
MEASUREMENT AUTOMATION



VALVE BODY 측정기

■ 기본개요

▪ WORK : CALIPER BODY

▪ C/T : 25 SEC

▪ MODEL : 1 EA

▪ 측정항목 : 내경 / 외경 / RUN-OUT

측정 자동화 SYSTEM
MEASUREMENT AUTOMATION

CALIPER BODY 측정기

■ 기본개요

▪ WORK : CALIPER BODY

▪ C/T : 60 SEC

▪ MODEL : 1 EA

▪ 측정항목 : 동심도 / 평행도 / 직각도 외

▪ 측정 UNIT : INLINE 3차원 측정기



AIR LEAK 검사 범위

▶ 고 압 : 가압 (5 bar) / 허용리크값 (0.4 cc/min)

▶ 자동차 : 가압 (1~2 bar) / 허용리크값 (0.4 cc/min)

▶ 초저압 : 가압 (1 kPa) / 허용리크값 (50 pa/min)

LEAK 자동화 SYSTEM
LEAK AUTOMATION

고압펌프 AIR LEAK 검사기 고압 연료 펌프 LEAK 검사기

W/PUMP AIR LEAK 검사기 HOUSING AIR LEAK 검사기 8속 COVER LEAK 검사기

다양한 제품군의 LEAK 검사 시스템 적용



설치사례



설치사례



설치사례



설치사례




